2-komponentige Epoxidharz-Klebstoffe,
-GieBharze und -Spachtelmaterialen

Gebrauchsanweisung &
Allgemeine Hinweise
zur Produktgruppe




Einsatzbereiche

DELO-DUOPOX Klebstoffe, GieBharze und Spachtelmaterialien sind zweikomponentige Epoxidhar-
ze, die nach dem Mischen der beiden Komponenten bei Raumtemperatur aushérten. Sie werden
als Klebstoffe und Vergussmassen vorwiegend in der Elektronik, Elektrotechnik, im Maschinen- und
Werkzeugbau eingesetzt.

Viele DELO-DUOPOX Produkte sind in DELO-AUTOMIX Doppelkammerkartuschen abgefillt und
kénnen mittels Dosierpistole und statischem Mischrohr einfach gemischt und dosiert werden. Diese
Produkte eignen sich fur den Einsatz in der gesamten Industrie. Weitere Informationen entnehmen
Sie bitte der Typenwahlkarte und der Gebrauchsanweisung DELO-AUTOMIX.

DELO-DUOPOX-Spachtelmaterialien sind zweikomponentige, gefillte, schnellhartende Epoxidharz-
Produkte und werden zum Beschichten, Spachteln, Fllen, Abdichten, Anpassen und Ausgleichen
im Maschinen- und Aggregatebau eingesetzt.

Vorbereitung der Flugeteile

Zur Erzielung optimaler Verbundfestigkeit miissen die Kontaktflachen frei von Ol, Fett und anderen
Verunreinigungen sein. Hier stehen unsere Reiniger DELOTHEN zur Verfigung. Nahere Hinweise
entnehmen Sie bitte der Technischen Information DELOTHEN Reiniger.

Nach der Reinigung kann eine weitere Verbesserung der Klebstoffhaftung am Werkstick durch eine
Oberflachenvorbehandlung erreicht werden. Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der Infor-
mationsschrift Oberflachenvorbehandlung.

Die Eignung und die Festigkeit des Klebstoffes sind an Original-Bauteilen unter anwendungsspezi-
fischen Bedingungen zu verifizieren.

Vorbereiten des Klebstoffs

Vor dem Mischen muissen die Komponenten, die Flllstoffe enthalten, durch Riihren homogenisiert
werden.

Die Datenblatt- und die Spezifikationswerte wurden ausschlieBlich mit Komponenten der gleichen
Charge ermittelt und gelten somit nur in dieser Kombination.

Verarbeitung

Offene Gebinde:

2-komponentige Produkte bestehen aus den Komponenten A und B, die erst nach sorgfaltiger,
homogener Vermischung, im richtigen Verhéltnis, den gebrauchsfertigen Klebstoff ergeben. Auf-
grund der exothermen Aushartungsreaktion sollten groBere Ansétze in mehreren Portionen oder in
flachen GefaBen zur besseren Wéarmeableitung angemischt werden. Vor allem gefiillte Produkte
sind vor Gebrauch aus dem offenen Gebinde grundlich aufzuriihren und zu homogenisieren.

Komponenten A und B im angegebenen Mischungsverhéltnis einwiegen. Das Gemisch griindlich,
d. h. schlierenfrei, in einem geeigneten Geféal vermischen. Es ist darauf zu achten, dass keine Luft
mit eingerihrt wird und alle eingewogenen Bestandteile zu einem homogenen Ansatz vermischt
werden. Die Verarbeitung muss innerhalb der angegebenen Topf- bzw. Verarbeitungszeit abge-
schlossen sein. Zur Auftragung der pastdsen Produkte eignen sich Rakel oder Zahnspachtel. Beim
Drehen oder Frasen sollte die Schnitttiefe und Bearbeitungsgeschwindigkeit méglichst gering sein,
um eine groBe MaBhaltigkeit zu erhalten.



DELO-AUTOMIX:

Die Klebstoffauftragung erfolgt mittels Dosierpistolen, die manuell oder pneumatisch betrieben
werden. Das Mischrohr 050 kurz ist nicht geeignet fir die Klebstoffe DELO-DUOPOX 02 rapid, 03
rapid und 03 rapid thix.

1. Doppelkammerkartusche in die Dosierpistole einlegen 1.
= Sicherungshebel der Dosierpistole nach oben driicken

= Zahnstange von vorne bis zum Anschlag einschieben

(Verzahnung unten)

Deckel der Dosierpistole nach oben klappen
Doppelkammerkartusche einsetzen

Deckel zur Kartuschenarretierung zuklappen 2.
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Fertigungsbedingte Fillstandsunterschiede ausgleichen . lii {
Verschlusskappe an Kartuschenspitze durch Drehen i
entfernen
Austritts6ffnung von ggf. ausgehartetem Klebstoff sdubern ‘
= Flllstandsunterschied durch Betatigen des Pistolenab-
zugs ausgleichen
(Entsorgung gemanB Sicherheitsdatenblatt) g
= Die Doppelkammerkartuschen sind Uber die angegebene
Klebstoffmenge hinaus beflllt, so dass lhnen durch den
Ausgleich des Fillstandsunterschieds keine Verluste ent-
stehen
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Mischrohr aufsetzen
Mischrohr aufsetzen und durch % Drehung arretieren

Fehlmischungen vermeiden
Vor Gebrauch einen Mischrohrinhalt verwerfen um Fehl-
mischungen zu vermeiden und die optimale Klebstoffaus- 5

hértung sicherzustellen /
(Entsorgung geman Sicherheitsdatenblatt) /

5. Klebstoffapplikation
= Homogen vermischten Klebstoff auf das Bauteil auftragen

=

Bei Verwendung der Originalverschlusskappe zum VerschlieBen von nicht vollstindig entleerten
Kartuschen kann es zur partiellen Aushértung an den Austritts6ffnungen der Kartusche kommen.
Nutzen Sie deshalb bitte das geflillte Mischrohr als Verschluss. Sind die Verarbeitungspausen kiir-
zer als die Topfzeit des 3 g-Ansatzes des jeweiligen Produktes, kann mit dem gleichen Mischrohr
weitergearbeitet werden. Bei Arbeitsende oder langeren Unterbrechungen kann das Mischrohr als
Verschluss auf der Kartusche verbleiben. Vor der Weiterverarbeitung wird das alte Mischrohr ent-
fernt, die Austritts6ffnung an der Kartusche von evtl. anhaftendem ausgehérteten Klebstoff befreit,
und ein neues Mischrohr aufgesetzt.

Aushartung

Die Aushédrtung der Produkte erfolgt bei Raumtemperatur. Mit dem Mischen der Komponenten
beginnt die Topfzeit und die Zeit, die fUr die Verarbeitung des Produktes zur Verfligung steht. Wah-
rend der Aushartung entsteht exotherme Reaktionswarme. Diese Temperatur hangt vom Produkt
und von der Produktmenge ab. Nach dem Uberschreiten der Topfzeit findet ein schneller Viskosi-
tatsanstieg bis zur vollstdndigen Aushértung bzw. Verfestigung statt. Temperaturen unterhalb
Raumtemperatur verlangsamen die Aushartung, im Extremfall hartet das Produkt nicht oder nur
unvollstandig aus. Von der Raumtemperatur abweichende Aushéartungsbedingungen kdénnen sich
auf die Produkteigenschaften auswirken. Spezielle Produkte erfordern einen zusatzlichen Temper-
vorgang.



DELO-DUOPOX Klebstoffe und DELO-DUOPOX Spachtelmaterialien:

Die vollstindige Aushdrtung der meisten Produkte liegt bei Raumtemperatur zwischen
24 und 72 Stunden. Die Aushértungszeit kann durch Temperaturerhéhung bis auf ca. 120 °C
verkUrzt werden.

DELO-DUOPOX GieBharze:
Die meisten GieBharze harten bei Raumtemperatur innerhalb von 24 bis 48 Stunden aus. Die Aus-
hartungszeit kann durch Temperaturerhdhung bis auf ca. 120 °C verkirzt werden.

Die detaillierten, produktspezifischen Hinweise zur Verarbeitung des jeweiligen Produktes entneh-
men Sie bitte dem entsprechenden Technischen Datenblatt.

Hinweise und Ratschlage zum Arbeits- und Gesundheitsschutz

siehe Sicherheitsdatenblatt

Lagerung
im ungeo6ffneten Originalgebinde

Lagerstabilitat: siehe Technisches Datenblatt

Allgemeines

Die angegebenen Daten und Informationen beruhen auf Untersuchungen unter Laborbedingungen.
Verlassliche Aussagen Uber das Verhalten des Produkts unter Praxisbedingungen und dessen Eig-
nung fur einen bestimmten Verwendungszweck kénnen hieraus nicht getroffen werden.

Die Eignung des Produkts flr den vorgesehenen Verwendungszweck unter Berlcksichtigung aller
Rahmenbedingungen ist jeweils vom Anwender selbst zu testen. Die Art und die physikalischen
sowie chemischen Eigenschaften der mit dem Produkt zu verarbeitenden Materialien sowie die
wéhrend Transport, Lagerung, Verarbeitung und Verwendung konkret auftretenden Einfliisse kdn-
nen Abweichungen des Verhaltens des Produkts im Vergleich zu seinem Verhalten unter Laborbe-
dingungen verursachen. Die angegebenen Daten sind typische Mittelwerte oder einmalig ermittelte
Kennwerte, die unter Laborbedingungen gemessen wurden.

Die angegebenen Daten und Informationen stellen deshalb keine Garantie oder Zusicherung be-

stimmter Produkteigenschaften oder die Eignung des Produkts fir einen konkreten Verwendungs-
zweck dar.

Falls noch Fragen offen sind

Bitte kontaktieren Sie uns!

DELO Industrie Klebstoffe

DELO

DELO-Allee 1 - D-86949 Windach

Telefon +49 8193 9900-0
Telefax +49 8193 9900-144
info@DELO.de
www.DELO.de
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